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1.0bjetivos

Os objetivos deste trabalho
sdo: projetar, instrumentar e calibrar
um dispositivo munido de
extensdbmetros para ser usado em
furadeiras industriais. Esse dispositivo
estara ligado a um sistema para
aquisicdo de dados, de forma a
avaliar as forcas resultantes da
furacao em corpos-de-prova
previamente preparados para ensaio.

2.Materiais e Métodos

O dispositivo foi projetado todo
em aluminio e tem um corpo cilindrico
sobre uma base também cilindrica,
conforme ilustragéo abaixo:
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Figura 1: Dispositivo em CAD

Foram feitos trés chanfros
passantes com a funcdo de fixar o
dispositivo na mesa da furadeira
através parafusos de 5mm de
didametro. Os chanfros estdo
alinhados radialmente com o cilindro,
e estdo a 120° um em relagcdo ao
outro, promovendo a homogeneizagao
das tensbes resultantes.

Os extensdbmetros, de mesma
resisténcia nominal, foram arranjados
na forma de ponte completa de
Wheatstone, que apresenta
compensagao de temperatura. Os
dados eram coletados e tratados
mediante um sistema de aquisicédo
acoplado via rede a um PC tipo IBM.

3.Resultados e Discussao

Foi confeccionado o grafico de
calibragdo do dispositivo, inserido
abaixo, mediante o uso de um
torquimetro analdgico, onde uma
carga conhecida era aplicada e em
seguida analisava-se o valor da
tensao de saml'da do circuito.
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Figura 2: Curva de Calibragéo

4.Coclusoes

O dispositivo teve seus
principios basicos de funcionamento
comprovados pela Curva de
Calibracdo, que se demonstrou
satisfatoriamente linear (em torno de
94,5% de linearidade). Desta forma,
conclui-se que sua construcdo para
medicao de forcas de furagao é viavel
e apresenta uma maneira pratica de
obter resultados experimentais para
futura comparacdo com valores
tedricos.
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